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Referenzanlage

Anlage und Verfahren

Die Abfallaufbereitung beginnt mit der Anlieferung der Bioabfélle aus dem Rhein-
Neckar-Kreis, dem mit 54 Stadten und Gemeinden und 535.000 Einwohner
einwohnerstérksten Landkreis in Baden-Wirttemberg. In der Annahmehalle
werden diese zerkleinert und gesiebt. AnschlieRend wird die organische Fraktion
in einen Flachbunker zwischengelagert. Hier startet die vollautomatische
Verwertung der aufbereiteten organischen Abfélle fir die Teilstromvergarung,
indem diese mittels einer automatisierten Krananlage der Vergarungsstufe
zugefahrt werden.

Die Beschickung der Fermenter erfolgt Uber externe Mischer, in welchen
die Bioabfalle entsprechend homogenisiert werden. Danach wird das
Substrat mittels Kolbenpumpen tGber Warmetauscher kontinuierlich in die
Trockenfermenter gefordert.

Die Vergarung des Substrates findet in einem Pfropfenstrom-Doppelfermenter
(2 x TTV 2250 m?) statt. Dabei wird das eingetragene Gargut mittels eines
.Pfropfens” - unterstltzt durch ein langsam drehendes Rihrwerk - bei einer
Temperatur von 55°C (thermophil) durch den Fermenter geflihrt. Das spezielle
Design des Rlhrwerks verhindert zuverlassig die Bildung von Sink- und
Schwimmeschichten und fordert eine hohe und gleichmafRige Gasausbeute.

Im Anschluss an die Vergarung wird der Garrest mit dem SiebUberlauf gemischt,
konditioniert und in Rottetunneln zu hochwertigem Kompost verarbeitet. Das

in den Fermentern erzeugte Biorohgas wird in einer Aufbereitungsanlage auf
Bioerdgasqualitat veredelt und in das 6ffentliche Erdgasnetz eingespeist.

Ein Vorzeigeprojekt fir einen dkologischen Ressourcenkreislauf:

Der gesamte Bioabfall aus dem Rhein-Neckar-Kreis wird kiinftig energetisch
und stofflich verwertet. Die Haushalte der Umgebung profitieren mehrfach:
sie generieren Bioenergie und wertvollen Qualitdtskompost aus den eigenen
Bioabféllen. Das besondere Anlagenkonzept, unter Einbeziehung der
bestehenden Infrastruktur und Nutzung der Synergien am Standort, ermdglicht
einen abwasserfreien Betrieb der Anlage.

Leistungsdaten

Input:
mind. 60.000 t/a Biotonne &
5.000 t Grinabfall

Output:
25.000 t/a hochwertiger Kompost
(gUtegesichert)

Rohbiogas:
ca. 35-40 GWh/a
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