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RMD Rhein-Main Deponie GmbH Inbetriebnahme: 2008
Florsheim (D) :
Input: Bioabfall aus getrennter Sammlung

Durchsatz: 45.000 t/a
Leistung el.: 1.268 kW




Referenzbeispiel

Anlage und Verfahren

Bei der Anlieferung wird der Bioabfall in einem Annahmebunker Biogaserzeugung aus dem gesam-
zwischengelagert und anschlieRend mittels Radlader in die Aufbereitungslinie ten Bioabfall (getrennte Sammlung)
transportiert. Dort wird der Bioabfall zerkleinert, und von Stérstoffen, wie z.B. und Umwandlung in regenerative
Plastik, Steine, Metallteile etc. befreit. elektrische Energie

Danach kommt das aufbereitete Material in einen Zwischenspeicher bevor
es dann mittels vollautomatischem Fordersystem in drei liegende Fermenter
gelangt. Dort wird in einem bewahrten Vergarungsprozess die im Abfall
gespeicherte Energie mit Hilfe natdrlicher Mikroorganismen in Methangas
umgewandelt. Dazu wird das Material in den Fermentern auf 55°C erwarmit.
Das ist die erforderliche Temperatur, die die Mikroorganismen fiir den Abbau
des Bioabfalls bendtigen. Das Garsubstrat bleibt nun etwa zwei Wochen in
den Fermentern und durchstréomt diese axial im sogenannten Pfropfenstrom.
Langsam laufende Rihrwerke im Inneren der Fermenter homogenisieren das
Garsubstrat und fordern das Entweichen des Methangases.

Biogasverwertung

Aus dem gewonnenen Biogas werden in der benachbarten Deponiegas-
Verwertungsanlage Okostrom und Okowarme erzeugt. Ein geringer

Teil der produzierten Energie wird zur Deckung des Eigenbedarfes des
Biogaskraftwerkes benotigt. Der Uberschussstrom und die Uberschusswarme
werden in die entsprechenden Strom- und Wéarmenetze eingespeist. Es
kénnen aus rund 45.000 Tonnen Bioabfall jahrlich 10.500.000 kW Okostrom
erzeugt werden. Diese Menge entspricht etwa dem Bedarf von ca. 3.500 bis
4.200 Haushalten. Zusatzlich wurde die AuRenfassade noch mit einer Photo-
voltaikanlage ausgestattet.

Separation und Verwertung des Garrestes

Nach Beendigung des Vergarungsprozesses wird der Garrest Uber ein
geschlossenes Rohrsystem in die Entwéasserungshalle gepumpt und in einen
festen und flissigen Anteil getrennt. Die Entwésserung des Garrests erfolgt mit
Hilfe von Schneckenpressen.

Der flissige Anteil wird teils zum Anmaischen von frischem Input genutzt. Der
Rest des Prozesswassers wird nach einer entsprechenden Nachbehandlung in
eine Sickerwasser- Reinigungsanlage geleitet. Der entwéasserte Garrest wird in
geschlossenen Boxen mit Luft getrocknet und zu Kompost verarbeitet.

Abluftmanagement ,hﬁn'_@

Eine integrierte Biofilteranlage als Teil des Abluftreinigungssystems sorgt
fr eine Minimierung von Geriichen. Eine entsprechende Kapselung aller

Gebaude, die zusatzlich auch dem Larmschutz dient, soll diesen Effekt Vorbehaltlich technischer Anderungen,
Druck- und Satzfehler
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